Filtro Rotativo Manual e Motorizado
VRS-2

Manual de Instalacdo e Manutencao
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1. Informacdes de seguranca

A operacdo segura desses produtos s6 pode ser garantida se forem devidamente
instalados, comissionados, utilizados e mantidos por pessoal qualificado de acordo com
as instruc6es de operacgdo. Instrucdes gerais de instalagédo geral e seguranca para tubulacao
e construgao de plantas, bem como o bom uso de ferramentas e equipamentos de seguranca
também devem ser respeitadas.

11 Uso pretendido

Verifique nas Instru¢gfes de Instalagdo e Manutencgao, na plagueta e no Folheto de
Informagdes Técnicas, se o produto é adequado para o uso / aplicagdo pretendida.

i) Os produtos foram projetados especificamente para uso em vapor, ar ou agua /
condensado. A utilizagdo dos produtos em outros fluidos pode ser possivel mas, se

este for o caso, a Spirax Sarco deve ser contatada para confirmar a adequagé&o do

produto para a aplicagéo considerada.

ii) Verifigue se o material é apropriado, de acordo com os valores maximos e minimos

de presséao e temperatura. Se os limites de operagdo maximos do produto séo inferiores

agueles do sistema no qual estd a ser montado, ou se o mau funcionamento do produto

pode resultar em uma sobrepresséo perigosa ou ocorréncia de sobretemperatura, assegure
que um dispositivo de seguranca seja incluido no sistema.

iii) Determine a direc&o do fluxo de fluido para a correta instalagao.

iv) Os produtos Spirax Sarco néo se destinam a suportar tensfes externas que possam
ser induzidas por qualquer sistema ao qual eles estejam fixados. E da responsabilidade do
instalador de considerar essas tensdes e tomar as precau¢des adequadas para as minimizar.

v) Retire as tampas de protegdo de todas as conexdes e a pelicula protetora de todas as
plaquetas antes da instalacéo.

1.2 Acesso

Assegurar 0 acesso seguro e, se necessario, uma plataforma de trabalho segura
(adequadamente protegida) antes de tentar trabalhar sobre o produto. Organize os
meios de elevagdo adequados, se necessario.
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1.3 lluminacéao
Garanta iluminagao adequada, especialmente quando é necessario trabalho detalhado.

1.4 Liquidos ou gases perigosos na tubulagao

Considere o que esta na tubulagcdo ou o0 que pode ter estado em algum momento
passado. Considere: materiais inflamaveis, substancias perigosas para a saude,
extremos de temperatura.

1.5 Ambiente perigoso ao redor do produto

Considere: areas de risco de explosdo, a falta de oxigénio (por exemplo, tanques, po¢os),
gases perigosos, extremos de temperatura, superficies quentes, risco de incéndio (por
exemplo, durante a soldagem), ruidos excessivos, maguinas em movimento.

1.6 O sistema

Considere o efeito sobre o sistema completo do trabalho proposto. Sera que qualquer
acdo proposta (por exemplo, fechar as valvulas de bloqueio, isolamento elétrico) coloca
qualquer outra parte do sistema ou qualquer pessoal em situagéo de risco? Perigos podem
incluir o bloqueio de ventilagdes ou de dispositivos de prote¢cdo ou a interpretacéo ineficaz
de controles ou alarmes. Certifique-se de que valvulas de bloqueio sédo abertas e fechadas
de forma gradual para evitar choques no sistema.

1.7 Sistemas pressurizados

Assegure-se que qualquer pressao esteja isolada e aberta com seguranga para a pressao
atmosférica. Considere bloqueio duplo e o travamento ou a rotulagem de véalvulas fechadas.
N&o assuma que o sistema esteja despressurizado, mesmo quando o mandmetro indica zero.

1.8 Temperatura
Espere para que a temperatura normalize ap6s o bloqueio para evitar o perigo de queimaduras.

1.9 Ferramentas
Antes de iniciar o trabalho garanta que vocé tenha ferramentas adeduadas disponiveis.

Use apenas pecas de reposi¢cao originais Spirax Sarco.

110 Equipamentos de Protecé&o Individual
Considere se vocé e / ou outros nos arredores requer qualquer roupa protetora para se

proteger contra os riscos de, por exemplo, produtos quimicos, temperatura alta / baixa,
radiacdo, ruido, queda de objetos e perigos para os olhos e face.

111 Permissdes de trabalho

Todo o trabalho deve ser realizado ou supervisionado por um profissional devidamente
competente. O pessoal de instalacéo e operacéo deve ser treinado para o uso correto
do produto de acordo com as Instrugdes de Instalagdo e Manutengdo. Sempre que uma
"permisséo de trabalho" formal esteja em vigor, deve ser respeitada. Onde ndo ha nenhum
sistema deste tipo, € recomendado que uma pessoa responsavel saiba que o trabalho esta
acontecendo e, se necessario, providencie um assistente cuja responsabilidade principal
seja a seguranga.

Coloque "avisos de atengao", se necessario.
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112 Manuseamento
O manuseio manual de produtos grandes e/ou pesados pode apresentar um risco de

lesdo. Elevar, empurrar, puxar, transportar ou suportar uma carga por forca corporal pode
causar lesdes particularmenta para as costas. Os riscos devem ser avaliados, tendo em
conta a tarefa, o individuo, a carga e o ambiente de trabalho e usar o adequado método de
manipulacdo, dependendo das circunstancias do trabalho que esta sendo feito.

113 Perigos residuais
Em utilizagdo normal, a superficie externa do produto pode estar muito quente. Se utilizado

em condigdes méaximas permitidas, a temperatura da superficie de alguns produtos pode
atingir temperaturas acima de 300°C (572°F).

Muitos produtos ndo tém auto-drenagem. Tome o devido cuidado ao desmontar ou remover
o produto de uma instalagéo (consulte "Instru¢cées de manutengao").

114 Congelamento
Devem ser tomadas medidas para proteger os produtos que n&do tém auto-drenagem contra

danos provocados pela geada em ambientes onde podem ser expostos a temperaturas
inferiores ao ponto de congelamento.

115 Disposicdao

Este produto é reciclavel e, tomando os devidos cuidados, nenhum perigo ecoldgico é
antecipado com a sua disposi¢ao, salvo outras informagdes nas "Instrucdes de Instalagéo
e Manutencgéo".

116 Retorno de produtos

Clientes e estoquistas devem lembrar de que sob a Lei EC de Saude, Seguranca e Meio
Ambiente, ao retornar produtos para a Spirax Sarco, devem ser fornecidas informacfes
sobre quaisquer perigos e as precaugdes a tomar devido a presenca de residuos de
contaminacao ou danos mecanicos que possam apresentar riscos para a saude, seguranga
ou risco ambiental. Essa informac&o deve ser fornecida por escrito incluindo as "Fichas de
Informagdes de Produtos” de itens identificados como perigosos ou potencialmente perigosos.

117 Trabalhando com seguranca com produtos de ferro fundido
em vapor

Produtos de ferro fundido cinzento sdo comumente encontrados em sistemas de vapor e
condensado. Se instalado corretamente usando boas préaticas de engenharia de vapor, é

perfeitamente seguro. No entanto, por suas propriedades mecanicas, € menos tolerante
em relagdo a outros materiais, tais como ferro nodular ou ago carbono. A seguir estdo as
boas préticas de engenharia necessarias para evitar golpes de ariete e garantir condi¢des
seguras de trabalho em um sistema de vapor.

Manuseio seguro

O ferro fundido € um material fragil. Se o produto
caiu durante a instalacao e ndo ha qualquer

risco de danos, o produto ndo deve ser

usado a menos que seja totalmente inspecionado e
testado pelo fabricante.
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Prevencéo de golpe de ariete
Drenagem de linhas de vapor:

Intervalos de 30 - 50 metros

Condensado

¥ Condensado

Condensado -

Correto e incorreto em linhas de vapor
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Prevencéo de tenséo
Desalinhamento da tubulagéo:

Instalando produtos ou montando apds manutenc¢ao:

(o

N&o aperte demais.

Parafusos do flange devem ser gradualmente apertados
em diametros transversais para assegurar mesma carga

Use o valor de torque correto.
e alinhamento.

Expanséo térmica:

Distancia
curta

Movimento —»i <

lateral
pequeno

Movimento ———
lateral

grande

Hastes limitantes

Distancia Ponto de fixagéo
média
Movimento

lateral
—_ grande

Movimento
lateral
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1. Introducéao

Antes de iniciar a instalacdo do Filtro Rotativo VRS-2, é importante ler este Manual
completamente para familiarizar-se com o produto.

Este manual vai mostrar a vocé, além de todas as Pec¢as de Reposi¢do para esta linha de
produto, a Instalacdo e Manutencao de cada parte do equipamento.

Os filtros Rotativos VRS-2, manuais ou motorizados, promovem a auto limpeza quando exigida
remocéao continua ou sisteméatica de sujeiras do fluido. O sistema de auto-limpeza consiste de
um rotor helicoidal localizado dentro do elemento filtrante, que é feito sem a necessidade de
retrolavagem ou de selo mecénico. O rotor helicoidal em rotacdo, raspa a sujeira do elemento
conduzindo-o a um reservatério até o momento da descarga.

2. Descricdo do Equipamento

O Filtro Rotativo VRS-2 do tipo superficie sdo compostos de Corpo, Tampa, Dreno, e um Rotor
Helicoidal localizado dentro de um elemento filtrante tipo superficies. E recomendado para
efetuar a separagcdo de contaminagdo de soélidos suspensos em liquidos com viscosidade
superior de 1cp até 30.000 cp e em gases de uso industrial, tais como ar comprimido, oxigénio,
nitorgénio e gases combustiveis como GLP e gas natural.

Material do corpo, tampa e dreno em ferro fundido ASTM A-12B, em aco carbono ASTM A-
216WCB ou aco inox ASTM A-351 CF8M; internos em aco inox 316. Conexdes flangeadas
(125#, 1504#, 250#, 300#, 600# e 900#) e roscadas (NPT, BSPT ou SW). Rotor em hélice,
escova em ago inox ou nylon, com movimento reduzido de 9 RPM. Tela em chapa perfurada,
malha mesh ou wedge wire.

Com grau de capacidade de filtragem desde 6,2mm até 20micras, motor standard ou a prova de
exploséo 110/220V ou 380/440V. Redutor 1680/9RPM.

Pode-se operar manualmente por meio de uma alavanca ou motorizada via motoredutor.

Item Especificacéo
Corpo

Tampa

Rotor

Elemento Filtrante
Acoplamento*
Motoredutor*
Dreno

Manivela
Para modelos automaticos
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3. Funcionamento
Principio de Funcionamento

(1) Ao passar pelo filtro as impurezas trazidas pela vazéo do fluido séo retidas na tela do
elemento filtrante (2). A forma helicoidal do rotor empurra as impurezas retidas nas células para
um reservatorio localizado na parte inferior do filtro (3). Neste, os rejeitos ficam armazenados até
0 momento da descarga (4).

1.Durante a operacédo normal do sistema, o rotor fica parado e o filtro opera com o fluxo do fluido
a ser filtrado entrando pela parte superior da tela (4), passando de dentro para fora do elemento
filtrante .

2.0 fluxo e a presséo do fluido fazem com que as impurezas figuem retidas como uma torta que
é formada na parede interna da tela (4). Com o acimulo da torta a perfuracdo da tela é
obstruida, causando o aumento da pressao diferencial no filtro.

3.0 filtro convencional requer a remocao e a limpeza das impurezas manualmente, ja o filtro
rotativo, proporciona a operacao de auto limpeza. O rotor helicoidal (3) € rotacionado no sentido
horario. O rotor pode ser operado ou por um motoredutor (6) localizado acima da tampa do filtro,
ou manualmente girando o manipulo no modelo VRS-2 Manual. A rotacéo do rotor (3) de 9 RPM
remove as impurezas da superficie interna da tela (4). O desenho da hélice do rotor, forca as
impurezas favoravelmente para baixo no dreno do filtro.

4.Como a impureza € empurrada para dentro do dreno, ela fica depositada dentro de um
reservatério normalmente um pedago de tubulacéo instalada na direcéo vertical.

5.Ap6s completado o ciclo do rotor, o filtro volta a trabalhar normalmente até o préximo ciclo de
limpeza.

6.A operacdo do dreno pode ser controlada, para cada aplicagdo individualmente. O Filtro
Rotativo ndo requer drenagem apdés cada ciclo de limpeza. A freqiiéncia do dreno é determinada
de acordo com a capacidade/volume do reservatério.

7.A valvula de drenagem abre, permitindo que as impurezas retidas no reservatorio sejam
purgadas em um outro reservatorio.




4. Instalacéo
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4.1 .0 sistema com uma valvula de drenagem

O sistema com uma valvula de drenagem proporciona a filtracdo automéatica com uma minima
perda de produto a ser filtrado. Este tipo de instalagcdo deve ser utilizada em agua ou em
filtracdbes com fluidos ndo perigosos e que possam ser descartados sem danos ao meio
ambiente..

Atencdo: Antes da instalagdo ou manutencéo, tenha certeza de que todo o fluxo da linha na
area a ser trabalhada esteja fechado. O fornecimento de energia elétrica e instalacdes elétricas
para o aquecimento, devem ser desligados.

1. Instale o filtro na posi¢éo horizontal com o Motor para cima e com as conexdes do dreno para
baixo, a dire¢cdo do fluxo deve ser correspondente a direcdo da seta localizada no corpo do filtro.
As vélvulas de bloqueio devem estar localizadas na entrada e na saida do filtro para permitirem
manutencdo, se necessario. Para auxiliar o monitoramento do filtro, mandmetros e tubos 1/4"
devem estar localizados na entrada e na saida do filtro. Tubos de 1/4" devem ser utilizados para
a instalacéo da valvula diferenciadora de pressdo no modelo VRS-2 com painel de controle.

2. Uma linha de by-pass deve ser instalada. Isto proporciona que o fluxo de produto siga para
baixo se o filtro necessitar de alguma manutencao.

3. Um reservatorio, normalmente um pedaco da tubulagéo, deve ser instalado na conexdo do
dreno numa posicao vertical para reter as impurezas e descarta-las pela opera¢éo do filtro.

Para a instalagdo com uma valvula, é necessaria apenas uma valvula no fundo do reservatorio
(CV-1, vélvula de esfera). Esta valvula sera aberta periodicamente permitindo que as impurezas
sejam purgadas para o reservatorio (sistema de captacéo de torta). Tanto o reservatério quanto
a valvula devem possuir o0 mesmo diametro. Para reduzir a frequéncia de descarga, pode-se
pedir um comprimento maior.

4. A ligacdo elétrica do VRS-2 Motorizado deve ser feita no motor. O fornecimento de energia
deve obedecer a voltagem e a fase do motor utilizado. O VRS-2 pode ser operado
constantemente, e periodicamente para a remocdo das tortas formadas na tela, sem permitir a




obtengcdo de uma alta perda de carga. A operagdo do rotor deve ser regulada a partir de um
temporizador indicador de pressao diferencial ou equipamento similar.

O Filtro VRS-2 Manual requer um manipulo para ser operado periodicamente para a limpeza da
tela do filtro e reduzir a pressao para o minimo possivel.

5. A linha de drenagem deve ser vertical até a valvula de drenagem e ter um limitado

funcionamento na horizontal. Qualquer inclinacdo na linha de drenagem até a é&rea final do
reservatorio pode impedir a prevencgéo da operagdo de drenagem.

4.2 . Instalacdo padrdo Motorizado (automatico) com duas Véalvulas de

Drenagem
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Um sistema com duas valvulas de drenagem, proporciona uma filtracdo automatica sem perdas.
Este tipo de instalacdo é utilizada para fluidos em processos que tenham interesse em sua
recuperacdo, ou fluidos perigosos, ou que ndo possam ser descartados diretamente ao meio

ambiente, ou que proporcionam risco de algum tipo de contaminagao.

Atencdo: Antes da instalagdo ou manutencdo, tenha certeza de que todo o fluxo da linha na
area a ser trabalhada esteja fechado. O fornecimento de energia elétrica e instalagfes elétricas
para o aquecimento, devem ser desligados.

1. Instale o filtro na posi¢do horizontal com o Motor para cima e com as conexdes do dreno
abaixo com a direcdo do fluxo correspondente a direcdo da seta localizada no corpo do filtro. As
valvulas de bloqueio devem estar localizadas na entrada e na saida do filtro para permitir algum
servico no filtro se necessério. Para auxiliar o monitoramento do filtro, mandmetros e tubos 1/4"
devem estar localizados na entrada e na saida do filtro. Tubos de 1/4" devem ser utilizados para
a instalacéo da véalvula diferenciadora de pressdo no modelo VRS-2 com painel de controle.

2. Uma linha de by-pass deve ser instalada (fig. 6). Isto proporciona que o fluxo de produto siga
para baixo se o filtro necessitar de alguma manutencéo.

3. Um reservatorio, normalmente um pedaco da tubulagéo, deve ser instalado na conexdo do
dreno numa posicédo vertical para reter as impurezas e descarta-las pela operacéo do filtro. Para
instalacdo com duas vélvulas (fig. 5), é necesséario que as valvulas CV-1 e CV-2 estejam
localizadas na descarga do filtro e no fundo do reservatério. Durante a operagdo normal, a CV-1
€ aberta com a CV-2 fechada. Isto permite que as impurezas sejam eliminadas para o
reservatdrio entre as duas vélvulas. Como o reservatério fica cheio, a valvula CV-1 fecha e a CV-
2 abre, permitindo a drenagem do reservatorio sem a perda de fluido através do filtro. Uma




pequena area deve ser localizada acima da CV-1 para segurar qualquer impureza até que o
ciclo seja completado.

4. Fora das condi¢des normais de trabalho, uma terceira valvula é utilizada proporcionando uma
forca (4gua, ar ou outro fluido) para permitir que a impureza seja retirada do reservatorio. Esta
valvula (CV-3), deve ser localizada abaixo da CV-1 para permitir a drenagem completa do
reservatdrio. Tanto o reservatorio quanto a valvula devem possuir 0 mesmo diametro. Para
reduzir a frequéncia de descarga, pode-se pedir um comprimento maior.

5. Para aplicacdes criticas, recomenda-se a chave limite de curso para cada valvula (CV-1, CV-2
e CV-3). O uso da chave assegura que cada valvula seja aberta ou fechada antes da abertura e
fechamento da proxima valvula. Isto previne a minima filtragem do fluido da linha ou gés dentro
do filtro. Em condicbes normais de trabalho, deve-se assegurar que a CV-1 esteja
completamente fechada antes da abertura da CV-2, e que a CV-2, esteja completamente aberta
antes da abertura da CV-3. Este procedimento deve ser alternado para o final da drenagem.

6. A ligacao elétrica do VRS-2 Motorizado deve ser feita no motor. O fornecimento de energia
deve obedecer a voltagem e a fase do motor utilizado. O VRS-2 pode ser operado
constantemente, e periodicamente para a remocao das tortas formadas na tela, sem permitir a
obtencdo de uma alta perda de carga. A operacédo do rotor deve ser regulada a partir de um
temporizador indicador de presséao diferencial.

5. Utilizando painel de controle

Painel

O filtro rotativo VRS-2 esta disponivel com painel de controle. Este painel opera tanto com rotor
guanto com o dreno, oferecendo um completo sistema de filtracdo. Temos dois tipos de painéis:
painel para controle de uma véalvula de drenagem - utilizado quando o processo admite perda de
fluido ou o fluido é reciclado

painel para controle de duas valvulas de drenagem, utilizado quando o processo permite uma
perda minima de fluido ou quando trabalha com produtos perigosos.

Vamos descrever cada um desses painéis.

Painel para controle de uma véalvula de drenagem

O sistema consiste de um filtro rotativo VRS-2 motorizado e uma valvula de esfera com atuador
pneumadtico para a drenagem, separados por um reservatorio, pedago de tubulacéo.

O rotor pode ser acionado com a valvula fechada pois as impurezas contidas no filtro ficardo
armazenadas no reservatério. No momento da drenagem a valvula é aberta e o motor é
acionado automaticamente. Ocorre, por tanto, a drenagem durante o tempo que foi determinado
pelo processo. Em alguns casos elimina-se a fungao Gnica do acionamento do rotor, mantendo
somente a funcdo combinada de abertura da valvula com o rotor. Este tipo de funcionamento
pode ser feito manualmente, com a chave diferenciadora de pressdo ou mesmo por opcao do
cliente, programando o timer. Existem trés possibilidades de acionar o rotor para a limpeza do
filtro: temporizador; com a chave diferenciadora de presséo e com a chave de acionamento
manual. Vamos descrever cada uma delas:

Acionamento com temporizador




O painel elétrico possui quatro timers (TR) com as seguintes fun¢des. Da esquerda para a
direita:

1TR - é a freqliéncia de funcionamento da valvula/rotor

2TR - é a frequéncia de funcionamento do roto r

3TR - tempo de funcionamento valvula/rotor

4TR - tempo de funcionamento do roto r

Isto &, 1TR relaciona-se com 3TR e 2TR relaciona-se com 4TR.

Vale ressaltar que o Timer pode ser regulado para qualquer unidade de tempo (segundos,
minutos, hora). Basta regular a unidade desejada com o parafuso de regulagem existente na
parte inferior do timer, com uma chave de fenda. Vamos exemplificar um caso para entendermos
a légica de funcionamento. Uma vez entendido isso servir4 para todo o tipo de combinacgdo
desejada.

Temos trés contatores:

M1 - funcionamento da chave diferenciadora de pressao
2CR - funcionamento da valvula

3CR - funcionamento da chave diferenciadora de pressao

Suponhamos que 0 processo exija a seguinte programagao:
1TR - 1,5min

2TR - 10s

3TR - 15s

4TR - 30s

Em outras palavras...

* 2TR - aguarda 10s para acionar - apds 10s aciona o contato r 2CR (rotor)

* 4TR - conta o tempo de 30s para o rotor ficar acionado - apés 30s desliga o contator 2CR
(rotor)

* 2TR - aguarda 10s desligado - apés 10s aciona o contator 2CR (rotor)

* 4TR - conta o tempo de 30s para o rotor ficar acionado - apés 30s desliga o contator 2CR
(rotor)

* 2TR - aguarda 10s para acionar - apds 10s aciona o contato r 2CR (rotor)

Neste momento, se somarmos o tempo (10s+30s+10s+30s+10) chegaremos a 90s que equivale
a 1.5min, que é a freqiiéncia de abertura da valvula de drenagem regulada em 1 TR, portanto,

* 1TR - aciona valvula e roto r através de M1 e 2CR
* 3TR - conta o tempo de 15s para o funcionamento - apés 15s desarmam os contatores M1 e
2CR.

Com a vélvula de drenagem fechando, reinicia o ciclo de funcionamento:

* 2TR - aguarda 10s para acionar - apds 10s aciona contator 2CR (rotor)

* 1TR - aciona valvula e rotor através de M1 e 2CR

* 3TR - conta o tempo de 15s para o funcionamento - apés 15s desarmam os contatores
M1e2CR

Obs.:
Caso o cliente queira desativar o comando de acionamento do roto r, e deixar somente o
comando vélvula/rotor, basta ajustar os "timers" da seguinte maneira:

Exemplo:
*1TR - 1.5min

* 2TR - 2.0min - maior que 1 TR, pois este comando desativara o 2TR, pois acionara
valvula/rotor.




*«3TR - 15s
* 4TR — Os — estaréa desativado, pois 2TR também estara desativado.

Acionamento com Pressostato

O sistema devera possuir um diferencial de pressao definido para que néo afete o processo de
fabricacdo do sistema. Esse diferencial devera ser ajustado na chave, para que, assim que
ocorrer um acumulo de impurezas na tela que ocasionara um aumento da perda de carga, e
ultrapassar o valor definido na chave diferencial de presséao, o rotor acionara.

o contator M1 do painel entrard em operacéo fazendo com que o roter seja acionado durante o
tempo determinado por 3TR.

A regulagem desta chave devera ser feita na fabrica, visto que depende de ajuste em bancada.
Caso o cliente desejar alterar a perda de carga, basta regular a chave.

Acionamento Manual

O funcionamento é o mesmo do item 2. Basta selecionar a chave no modo "Manual" na parte
frontal do painel e apertar o botdo "Dreno". Este botédo acionara os contatores M1 e 2CR, isto é,
a valvula e o rotor sdo acionados simultaneamente. O tempo de drenagem dependera do tempo
gue o cliente estiver apertando este botdo de comando.

Painel de Controle de duas valvulas de drenagem

O sistema consiste de um Filtro Rotativo motorizado com duas valvulas de esfera com atuador
pneumatico. A terceira valvula é opcional em funcdo do tipo de fluido a ser filtrado. Durante o
processo a primeira valvula (1VL) fica aberta e a segunda valvula (2VL) fica fechada, permitindo
assim que as impurezas fiquem retidas no reservatério que se encontra entre 1 VL e 2VL. O roto
r & acionado com 2VL fechada. No momento da drenagem, 1 VL é fechada e 2VL é aberta,
permitindo que as impurezas retidas no reservatério sejam eliminadas. Passado o tempo
definido para 2VL ficar aberta, fecha-se 2VL e abre-se 1VL, recomegando o ciclo.

Vale ressaltar que, caso as impurezas retidas no reservatério sejam muito densa, existe uma
terceira valvula (3VL) que é aberta no momento em que 2VL é aberta. Esta valvula ir4 ajudar a
drenagem injetando ar ou agua na tubulacdo. 3VL fica localizada entre 1VL e 2VL
transversalmente ao reservatério.

Este sistema de drenagem é recomendado para minimizar a perda de fluido na drenagem ou
guando se utiliza fluidos perigosos.

O comprimento minimo recomendado entre 1VL e 2VL é de 320mm. Existem trés tipos de
acionamento do rotor:

Através do temporizador
Através da chave diferenciadora de pressao
Através da opcdo manual

Vamos descrever cada um deles:
Acionamento através do temporizador




1TR - Controla a frequéncia de acionamento do rotor

2TR - Controla a freqiiéncia de funcionamento da 1VL - Depois de acionado este Timer é que os
demais entram em funcionamento

TR — Controla o tempo de funcionamento do rotor

4TR - Controla o intervalo de tempo de abertura da 2VL depois de fechado a 1VL

5TR - Controla o tempo de duracédo da drenagem, isto €, o tempo que 2VL est4 aberta.

6TR - Controla o intervalo de tempo de fechamento da 2VL e abertura da 1VL

M1 - Contator de acionamento do rotor

2CR - Contator de acionamento 1 VL

3CR - Contator de acionamento da chave diferenciadora de presséo
4CR- Contator de acionamento 2VL

Vamos exemplificar para ficar mais claro o funcionamento do sistema:
Suponhamos que queremos a seguinte programagao:

1 TR = 30minutos
2TR = 8horas 3TR = 10segundos
4TR= 10segundos
5TR= 30segundos
6TR= 10segundos

O sistema foi programado para que, a cada 30min o roto r seja acionado durante 10s, conforme
1TR e 3TR. Dessa maneira, a 1 VL esta aberta e as impurezas estardo se alojando no
reservatorio situado entre 1 VL e 2VL.

Em 8hrs de operacdo a valvula 1VL ir4 fechar, conforme programacdo 2TR, para iniciarmos o
procedimento de drenagem das impurezas acumuladas no reservatério.

O sistema ficard, durante 10s, com 1 VL fechado e 2VL fechado, conforme programacéo 4TR.
Apés este tempo, a 2VL é aberta para que ocorra a drenagem. 2VL ficard aberta durante 30s,
conforme determinado em 5TR.

Apés este tempo de drenagem, a 2VL é fechada. Durante 10s a 2VL e 1VL permanecem
fechadas, conforme programacédo 6TR. Apés este tempo, abre-se a 1 VL reiniciando o ciclo.

O fluido eliminado neste processo restringe-se ao volume contido no reservatério existente entre
as duas valvulas 1 VL e 2VL, minimizando as perdas do processo.

Acionamento através do pressostato

O sistema devera possuir um diferencial de pressao definido para que néo afete o processo de
fabricagdo do sistema. Esse diferencial devera ser ajustado na chave, para que, assim que
ocorrer um acumulo de impurezas na tela que ocasionara um aumento da perda de carga, e
ultrapassar o valor definido na chave diferencial de pressao, o rotor seja acionado fazendo a
limpeza do filtro, reduzindo a perda de carga.

A regulagem desta chave devera ser feita na fabrica, visto que depende de ajuste em bancada.
Caso o cliente desejar alterar a perda de carga, basta regular a chave.

Acionamento manual




Basta selecionar a chave no modo "Manual" na parte frontal do painel e apertar o botdo "Dreno".
A 1 VL ira fechar, abrindo a 2VL em seguida. O tempo de drenagem dependera do tempo que o
botéo ficar acionado.

6. Manutencao

Antes de iniciar qualquer manutencao no filtro, certifique-se que ndo ha fluxo de fluido e que as
valvulas de bloqueio estejam fechadas.

Lembre-se que sua seguranca é fundamental, portanto utilize sempre os equipamentos de
protecéo individual e ferramentas adequadas.

A manutencédo geral inclui checagem peridédica do motor, lubrificagdo da caixa de engrenagem
do redutor e aperto do castelo quando houver vazamentos.

6.1 Substituicdo do Rotor e da Tela para VRS-2 de 2" ou maiores

Estes passos deverdo ser seguidos em todas as substituicdes do Rotor e/ou Tela para modelos
VRS-2 de 2" ou maiores.

1° Isole o Filtro VRS-2 fechando a entrada e a saida de vapor através das valvulas de blogueio.
Alivie a pressdo interna do corpo do filtro. Desligue toda a alimentacdo de energia elétrica do
equipamento.

2° Permita a refrigeracdo e drene qualquer fluido de dentro do filtro através da valvula localizada
na parte inferior do reservatorio.

3° Se 0 modelo for o VRS-2 Motorizado, remova o motoredutor. Isso devera ser feito soltando-se
os dois parafusos utilizados para fixar a metade superior do acoplamento no eixo do
motoredutor. Para os filtros VRS-2 de 6" e 8", remova 0s quatro parafusos fixados no prato
adaptador da tampa. Levante o motoredutor/prato redutor da tampa. Com uma chave, conecte o
acoplamento no eixo do motoredutor nos modelos VRS-2 de 4" até 12"

4° Remova os parafusos da tampa, levantando-a junto com o rotor e o corpo, com cuidado para
néo deformar o rotor ou a tela.

6.1.1 Substituicdo da Tela para VRS-2 de 2" ou maiores
5° Guarde cuidadosamente o rotor e a tampa juntos.

6° Remova os parafusos da tela localizados junto ao Anel Superior da Tela e guarde-os. Estes
deverdo ser utilizados para a reinstalagao.

7° Limpe todas as superficies na qual ficardo em contato com a tela ou a junta da tela. Para os
modelos VRS-2 de 4" ou maiores, coloque a nova junta sobre a parte inferior da tela, encaixando
sua fenda com a existente na parte inferior do Anel da Tela.

8° Na tela, dentro do corpo do filtro, utiliza-se os parafusos olhais. Para modelos VRS-2 de 2" e
3", verifigue se o clip-trava na parte inferior da tela encaixou na fenda do Dreno. Para modelos
VRS-2 de 4" ou maiores, verifique se as duas fendas na Junta da Tela e no Anel inferior da Tela
estdo encaixados através dos pinos guia dentro do corpo. Para a montagem de todos os
modelos, verifique se os dois parafusos olhais estéo orientados lado a lado, fora do fluxo.




Na tela, dentro do corpo do filtro, utiliza-se os parafusos olhais. Para modelos VRS-2 de 2" e 3",
verifique se o clip-trava na parte inferior da tela encaixou na fenda do Dreno. Para modelos VRS-
2 de 4" ou maiores, verifiqgue se as duas fendas na Junta da Tela e no Anel inferior da Tela estéo
encaixados através dos pinos guia dentro do corpo. Para a montagem de todos os modelos,
verifique se os dois parafusos olhais estéo orientados lado a lado, fora do fluxo.

* Se o rotor também for substituido, va para o item 5.1

9° Ap6s colocada a nova junta da tampa, coloque cuidadosamente o fundo do rotor dentro da
Tela e instale o eixo com o mancal do rotor, enquanto que, ao mesmo tempo, coloque sobre o
corpo a tampa (ver notas 1 e 2 a seguir). Coloque os parafusos da tampa apertada com a mao.

10° Verifique se o rotor esta girando liviemente. Aperte os parafusos da Tampa de acordo com
os valores da tabela 1.

Tabela 3:
Torques dos parafusos da Tampa e Dreno
VRS-2 Torque dos Parafusos
(ft.Ibs) (N.m)
2" 30+3 50+5
3" 105+5 140+10
4" 105+5 140+10
6" 210+15 280+20
8" 305+20 410+20
10" 400+50 540+60
12" 500+50 760+100
Tabela 4:
Material da Gaxeta (Configuracéo)
Gaxeta Padrao Laterna
2 Gaxetas Trancadas 4 Gaxetas Trancadas
2 Gaxetas Moldadas 3 Gaxetas Moldadas
VRS-2  Total de Molas Total de Molas
3/4" - 1" 8 12
11/2"-2" 12 12
3" 8 12
4" 12 16
6" 8 8
8" 8 12
10" - 12" 12 8

6.1.2 Substituicdo do Rotor para VRS-2 de 2" ou maiores

5° Para o modelo VRS-2 Manual, remova o manipulo e o pino elastico. Para o modelo VRS-2
Motorizado, solte os parafusos do acoplamento no lado do eixo do rotor. Remova o acoplamento
(VRS-2 de 4" ou maiores, possuem uma chave utilizada para conectar o rotor com o
acoplamento, guarde esta chave para a reinstalagao).

6° Remova as porcas, molas e o prensa gaxeta do conjunto de vedacg&o, guardando o prensa
gaxetas para a reinstalagdo. Puxe o rotor de baixo para cima até a ponta do eixo escapar da
tampa.

Se for 0 modelo VRS-2 de 2", 3" ou 4" Manual, cuidado ao remover o espacador, na qual fica
acima do colar. Guarde o espagador para a reinstalacao.




7° Remova as gaxetas. Se o modelo do Filtro possuir Lanterna, mantenha a mesma em Aco Inox
para a reinstalacdo, cuja a superficie superior possui dois furos roscados para auxiliar a sua
remocéo do alojamento:

3/4" até 2" - rosca n° 2 - 56 fios

3" até 12" - rosca n° 6 - 32 fios

8° Coloque o novo rotor no corpo do filtro, colocando a ponta inferior do eixo do rotor no mancal,
na qual é prensado dentro do dreno. Se o0 modelo for 0 VRS-2 2",3" ou 4" Manual, recoloque o
espacador na parte superior do colar.

9° Colocado a nova junta da tampa, passe a tampa sobre o eixo do rotor e junte ao corpo.
Comece a montagem apertando manualmente os parafusos da tampa.

10° Verifique se o rotor esta girando liviemente. Aperte os parafusos da tampa de acordo com a
tabela 1.

11° Instale o novo conjunto de vedac&o (veja item 5.3 - do 5° ao 10°).
12° Reinstale o acoplamento e o motoredutor (veja item 5.4 - 5°%).
Notas para modelos VRS-2 de 2" ou maiores - Substituicdo do Rotor e da Tela

1. Somente quando o rotor for substituido: sera provavelmente muito dificil reinstalar o rotor
dentro da parte inferior do mancal do dreno enquanto estiver conectado com a tampa,
especialmente para os tamanhos maiores. Se o rotor desengatar da tampa na montagem do
produto, o conjunto de vedacéo deve ser trocado conforme sec¢éo.

2. Somente quando a tela for substituida: durante o ajuste do rotor e da tampa, é possivel que o
eixo danifique a gaxeta, na qual pode afetar o conjunto de vedagéao resultante que era anterior a
substituicdo da tela. Esta vedacéo deve ser checada antes da instalagcdo completa.

3. A qualquer momento a tampa e o dreno podem serem abertos. E recomendado que as juntas
sejam roscadas para a reinstalacao.

6.2 Substituicdo do Rotor e da Tela para VRS-2 de 3/4", 1" e 1.1/2"
Estes passos deverdo ser seguidos em todas as substituicdes do Rotor e/ou Tela para modelos
VRS-2 de 3/4", 1" e 1.1/2".

1° Isole o Filtro VRS-2 fechando a entrada e a saida de vapor através das valvulas de blogueio.
Alivie a presséo interna do corpo do filtro. Desligue toda a alimentacdo de energia elétrica do
equipamento.

2° Permita a refrigeracéo e drene qualquer fluido de dentro do filtro através da vélvula localizada
na parte inferior do reservatorio.

3° Remova o reservatério. Desrosqueie o Dreno do Corpo do Filtro.
6.2.1 Para Substituicdo da Telado VRS-2 de 3/4", 1" e 1.1/2"

4° Remova a tela antiga. Coloque a nova tela no Dreno, tomando cuidado para encaixar o clip-
trava na tela na fenda no dreno.

5° Coloque a tela sobre o rotor helicoidal e rosqueie bem justo o dreno, utilizando a junta que foi
substituida. O ponto inferior do eixo do rotor deve estar vedado dentro do furo na nervura do
dreno.




6.2.2 Para Substituicdo do Rotor do VRS-2 de 3/4", 1" e 1.1/2"

4° Remova 0 manipulo. Remova as porcas, as molas prato e o prensa gaxeta do conjunto de
vedacdo, mantendo o prensa gaxeta para utilizar na reinstalagdo. Puxe o rotor de fora do
conjunto de vedacdo e atravesse 0 corpo até a asaida para o dreno.

5° Remova as gaxetas. Se o modelo do Filtro possuir Lanterna, mantenha a mesma em Aco Inox
para a reinstalac&o, cuja a superficie superior possui dois furos roscados (n° 2 - 56 fios) para
auxiliar a sua remocao do alojamento:

6° Cologue o0 novo rotor até o dreno do corpo..

7° Colocado a tela sobre o rotor helicoidal e rosqueie o dreno utilizando a nova junta do dreno. A
ponta de baixo do eixo do rotor deve estar encaixado dentro do furo existente na ranhura da
Dreno.

8° Instale o novo conjunto de vedac&o (veja item 5.3 - do 5° até 0 10°)
9° Reinstale o0 manipulo.

Notas para modelos VRS-2 de 3/4", 1" e 1.1/2" - Substituicdo do Rotor e da Tela

1. Somente para a substituicdo da tela: durante o movimento manual do rotor, é possivel que o
eixo danifique a gaxeta, na qual afetara o resultado da vedacédo da gaxeta que era anterior a
substituicdo da Tela. Esta vedacéo deve ser checada antes da instalagdo completa.

2. A qualquer momento o Dreno pode ser retirado. E recomendado que a junta seja substituida
na reinstalacéo.

3. O conjunto de vedacgédo esta contido na tampa, na qual é roscada no corpo do filtro com uma
junta de grafite. Esta tampa ndo é normalmente removida mas pode ser, se necessario; a
reinstalacdo requer uma junta nova e um torque aplicado para que haja contato entre a tampa e
0 corpo.

6.3 Substituicdo do Conjunto de Vedacdo (para todos os modelos)

1° Isole o Filtro VRS-2 fechando a entrada e a saida de vapor através das valvulas de blogueio.
Alivie a presséo interna do corpo do filtro. Desligue toda a alimentagcdo de energia elétrica do
equipamento.

2° Permita a refrigeracéo e drene qualquer fluido de dentro do filtro através da vélvula localizada
na parte inferior do reservatorio.

3° Para o modelo VRS-2 Manual, remova o manipulo e o pino elastico, e para o modelo
Motorizado, remova o motoredutor e o acoplamento, através do afrouxamento dos dois
parafusos utilizados para fixar a metade inferior do acoplamento no eixo do rotor. Ai remova 0s
quatro parafusos do motor e as porcas existentes no motoredutor com a tampa (2", 3", 4", 10" e
12"), ou remova 0s quatro parafusos utilizados no prato adaptador da tampa (6" e 8"). Guarde os
parafusos para a reinstalagdo. Levante o motoredutor/acoplamento ou motoredutor/prato
adaptador/acoplamento reto para que o acoplamento ndo desengate do eixo do rotor. Para filtros
de 4" ou maiores, utilize a chave no rotor com o acoplamento; guarde esta chave para a
montagem.

4° Remova as porcas, molas prato, prensa gaxeta e as gaxetas usadas. Se o modelo do Filtro
possuir Lanterna, mantenha a mesma em Aco Inox para a reinstalacdo, cuja a superficie
superior possui dois furos roscados para auxiliar a sua remocao do alojamento:

3/4" até 2" - rosca n° 2 - 56 fios

3" até 12" - rosca n’® 6 - 32 fios




5° Limpe todos os residuos das antigas gaxetas na regido do alojamento, removendo as
impurezas do prensa gaxetas e da Lanterna (se existir).

6° A tabela 4 é utilizada para determinar qual das pecas do Kit do conjunto de vedagio sdo
requeridas para cada modelo de Filtro VRS-2. Cada kit de gaxeta corresponde a um tamanho
diferente, contendo sete anéis gaxetas e o ndmero de molas requeridas para configurar o
modelo de VRS-2 com Lanterna. A configuragdo das gaxetas deve ser trocada - o padrdo possuli
5 gaxetas ou a Lanterna - devendo ser determinado antes da troca do conjunto de vedacao.
Todo os modelos em Ferro Fundido e outros materiais, utilizam 5 anéis de vedacéo, conforme a
tabela 4. Se a Lanterna estiver presente quando desmontada, um sensor de 1/4" NPT estara
localizado no lado do alojamento das gaxetas, montando o novo conjunto de vedacao utilizando
partes da lista de opcionais da tabela 4.

E possivel que em alguns tamanhos sobre pecas na hora da montagem. Por exemplo:

- Um VRS-2 de 1" em Ferro Fundido com conjunto padréo, vai somente precisar de 5 anéis de
vedacéo, 8 molas (4 por prisioneiro), o kit é fornecido com 12 molas e 7 gaxetas como pecas de
reposicdo. Por outro lado, o filtro VRS-2 de 4" com opcao de Lanterna, séo utilizadas todas as 16
molas e as 7 gaxetas disponiveis no kit de pecas de reposicao.

*E essencial descrever o nimero de anéis de vedacdo e molas que deverao ser utilizados.

7° Coloque as gaxetas no alojamento vazio. Os anéis de vedacdo devem ser colocados como na
fig. 1, para modelo padréo e como na fig. 2, para modelo com a Lanterna opcional. Gaxetas
Moldadas possuem superficies regulares, e as Gaxetas Trancadas possuem 0 mesmo corpo e
coloragdo mas ndo possuem a mesma textura, podendo aparecer algumas irregularidade em
todo o diametro aonde o anel estiver junto. Cada parte da gaxeta deverd ser tampada
individualmente para baixo, uma por vez.

Para a instalagdo com Lanterna, verifique se os furos roscados estdo com suas faces para cima
facilitando sua eventual remocéao.

8° Coloque o0 prensa gaxeta e acima dele, os prisioneiros completando em seguida com as
gaxetas. Cologue o numero necessario de molas prato por prisioneiro, conforme a tabela 4,
casando cada par de molas como nas fig. 1e fig. 2.

9° As porcas dos prisioneiros, devem estar apertadas manualmente. Os dois parafusos devem
ser apertados para baixo eventualmente até que o prensa gaxeta esteja no nivel todo o tempo.
Gire o rotor de 5 a 10 vezes com as gaxetas.

10° Continue a girar as porcas para baixo, alternando do Ultimo para o quarto entre os dois,
aproximadamente 1/4 de volta cada vez. De vez em quando, gire o rotor até que as gaxetas
figuem apertadas, e assim que o prensa gaxetas alcancar a distancia D, conforme atabela 1l e
fig. 1 e 2. A distancia D deve estar na mesma distancia em torno da prensa gaxeta; D ndo deve
variar mais do que + 0,25 mm em dois pontos. Uma vez atingindo a distancia D, verifique se o
rotor possa girar com as gaxetas antes de continuar com a remontagem.

11° Reinstale o acoplamento e o motoredutor (veja item 5.4 - iniciando no 5°) se for Motorizado,
e 0 manipulo no caso de ser Manual.

Notas para substituicdo das Gaxetas

1. Apos instalar o novo de vedagdo por 24 horas, e outra vez ap6s duas semanas, as gaxetas
devem ser checadas e reajustadas se necessario.

2. E recomendado que todas as gaxetas devam ser substituidas conforme condicées abaixo:

- Apos 1 ano (no maximo)

- Quando a distancia D do prensa gaxeta se encontrar abaixo do recomendado pelo valor limite
conforme a tabela 2

- Quando o rotor for removido do conjunto de vedagéo




3. Durante o movimento manual do rotor, o usudrio devera tomar cuidado para nao riscar ou
marcar a superficie do eixo entre o colar e a parte superior do eixo. A superficie com
acabamento bruto pode causar danificacdo prematura das gaxetas.

6.4 Substituicdo do Acoplamento

1° Isole o Filtro VRS-2 fechando a entrada e a saida de vapor através das valvulas de bloqueio.
Alivie a presséo interna do corpo do filtro. Desligue toda a alimentacdo de energia elétrica do
equipamento. Permita a refrigeracao.

2° Remova o motoredutor e o acoplamento antigo. Primeiro afrouxe os dois parafusos utilizados
para prender a parte inferior do acoplamento no eixo do rotor, removendo em seguida os quatro
parafusos do motor e as porcas anexas no motoredutor com a tampa (para os modelos VRS-2
de 2", 3", 4", 10" e 12"), ou remova os quatro parafusos utilizados para a fixacdo da prato
adaptador na tampa (para modelos VRS-2 de 6" e 8"). Guarde os parafusos e as porcas para a
reinstalagao.

3° Levante o motoredutor/acoplamento ou motoredutor/prato adaptador/acoplamento em linha
para que o acoplamento ndo desengrene com o eixo do rotor. Para modelos VRS-2 de 4" ou
modelos maiores, utilize a chave no rotor com o acoplamento; guarde esta chave para a
montagem.

4° Afrouxe os parafusos acima da metade superior ao acoplamento e desmonte o acoplamento
do motoredutor, guardando a chave do eixo do motoredutor.

5° Reinstale e coloque o novo acoplamento sobre o eixo do rotor. Todos os acoplamentos devem
descer no eixo do rotor até encontrar a flange da tampa do rotor.

Nota: Os acoplamentos para VRS-2 de 6" e 8" ndo podem ser instalados se o prato adaptador
estiver parafusado na tampa.

6° Para os modelos VRS-2 de 2" e 3", gire 0 acoplamento até o parafuso localizar na arruela do
eixo do rotor, e aperte manualmente os parafusos contra o eixo do rotor.

Para os modelos VRS-2 de 4" ou maiores, monte o acoplamento no eixo do rotor utilizando a
chave. Devera estar no minimo do diametro do eixo do rotor da chave engrenada quando
instalada.

7° Instale o motoredutor (ou motoredutor/prato adaptador) posicionando o eixo do motoredutor
com a chave acima do acoplamento. Isto requer um giro no eixo do motoredutor ou o eixo do
rotor para que o caminho da chave no acoplamento e o eixo do motoredutor possa se alinhar.

8° Uma vez que o eixo do motoredutor estiver ligado ao acoplamento, monte o0 motor ou o prato
adaptador através dos parafusos e porcas com o aperto manual. O motoredutor deve estar
localizado sobre o lado do filtro rotativo, paralelo a linha da tubulagéo.

9° Localize o acoplamento axialmente através da dimensdo M como na tabela 5. Aperte os
parafusos do acoplamento. Aperte os parafusos do motor e do prato adaptador com 15 - 20 ft-lbs
(exceto para filtros de 10" e 12", que deverao ter de 45 - 50 ft-lbs).

Tabela 5: Localizagé@o Axial do Acoplamento

Diametro do VRS-2 M (em polegadas)
2" 1.234
3" 1.125
4" 1.0
6" 1.25
8" 1.25
10" 1.625

12" 1.625




7. Lubrificacao

7.1. Lubrificacao da Caixa de Engrenagens ( Redutor)

Apls a instalacdo do filtro, com a conexdo de descarga 6 apontado verticalmente para baixo,
retire o plug e coloque um vent "V" no furo para enchimento. A lubrificacdo € EXTREMAMENTE
IMPORTANTE para se obter uma operacao satisfatoéria.

O nivel adequado do 6leo no redutor devera ser mantido o tempo todo. Este nivel correto sera
indicado pelo plug "L". Sera necessario que se faca freqlientes inspe¢des no sistemas.

Quando estiver quente, remova o plug "L", para observar se o nivel estipulado estd sendo
mantido. Se o nivel estiver baixo, remova o plug "L" e adicione lubrificantes através do vent "V"
até atingir o nivel do furo do plug "L". Recoloque o plug "L" e feche-o firmemente. Recoloque o
plug "V" do vent.

O lubrificante deverd ser substituido apds as primeiras 250 horas iniciais de operacdo e ap6s
isso durante 1500 horas ou 6 meses seguintes, qualquer que seja a ocorréncia.

7.2. Lubrificagcdo do motor

E importante que o motor seja lubrificado, porém para evitar problemas posteriores, a Spirax
Sarco desenvolveu um motor que mantém-se permanentemente lubrificado, ndo necessitando
de lubrificacdo adicional. Serd necessario apenas uma vistoria de rotina no seu funcionamento.

7.3. Recomendacg8es de lubrificantes

Para melhor desempenho do filtro recomendamos que se utilize apenas os lubrificantes
recomendados.
- SHELL OIL
Spirax Heavy Duty 85 W - 140
- MOBIL OIL
Mobil 600 W
- PETROBRAS
Lubrax Industrial CIV 460 GD

* Use somente os 6leos lubrificantes descritos acima ou similares.

8. Pecas de Reposicéao

Itens Conjuntos
Kit de Juntas Uma Junta para Tampa e Dreno
Junta da Tela Uma Tela
Conjunto de Vedacéo Conjunto de Vedacdo com prisoneiros e molas prato
Prensa Gaxeta Prensa Gaxeta
Mancal do Rotor Mancal do Rotor
Subconjunto do Rotor Rotor, Mancal do Rotor e Bucha do Rotor
Subconjunto da Tela Tela, Parafuso Olhal, Junta da Tela
Acoplamento Manipulo com acessoérios
Motoredutor Motoredutor

Lanterna Lanterna




9. Guiade Problemas

Se o Filtro Rotativo VRS-2 ndo opera devidamente, pode-se ter um dimensionamento incorreto
para a instalacdo a qual o filtro foi designado, como também pode-se haver uma incorreta
colocagdo para a operacdo da valvula de drenagem ou até mesmo uma falha no sistema
elétrico. Assim que forem determinados os possiveis sintomas, utilize o Guia de Problemas

fornecido na pagina ao lado.

Atencéo:

Instalagcdo e problemas devem ser relatados para garantir a qualidade do servico.
Alimentacao elétrica do motor e valvulas de drenagem, devem ser desconectadas antes
de se realizar qualquer tipo de servico, assim como, antes de se retirar o filtro da
tubulagéo, isole o sistema e alivie a presséo interna. Todo o fluido do filtro deve ser
drenado utilizando-se as valvulas de drenagem.

SINTOMAS

CAUSAS

SOLUCOES

1. O Rotor néo gira e 0 motor nao
opera

1. Perda de forga no motor

1.1 Verifique o fornecimento de energia ou se
a chave se encontra na posi¢éo ON.

1.2 Verifique a caixa de fusiveis principal.

1.3 Se for utilizado VRS-2 com painel,
verifique o Manual de Instalacéo e
Manutencéo fornecido com o Painel.

2. Contator do rotor operando no
sentido horario (reverso)

2. Reversao de Polaridade

2. Verifique o motor para assegurar se a for¢ca
trifasica esta corretamente instalada.

3. Motor operando mais o rotor
nao gira

3.1 Grande quantidade de
impurezas na tela

3.2 Impurezas de grande
tamanho dentro da tela

3.3 Torque excessivo nas porcas
de vedagédo

3.1 Se existe alta concentracdo de impurezas,
ajuste o tempo de purga para prevencao do
acumulo das mesmas.

3.2 Grandes impurezas devem ser removidas
antes de ligar o filtro.

3.3 Verifique e siga as instru¢des dadas no
conjunto de vedacao.

4. Manipulo operando mais o
rotor ndo gira

4.1 Grande quantidade de
impurezas na tela

4.2 Impurezas de grande
tamanho dentro da tela

4.3 Torque excessivo nas porcas
de vedagédo

4.1 Se existe alta concentragdo de impurezas,
ajuste o tempo de purga para prevencao do
acimulo das mesmas

4.2 Grandes impurezas devem ser removidas
antes de ligar o filtro.

4.3 Verifique e siga as instrugdes dadas no
conjunto de vedacao.

5. Alta presséo através do filtro
apos a limpeza completa

5.1 Limpeza insuficiente

5.2 Desgaste dos componentes
internos

5.3 Filtro subdimensionado

5.1 Aumente o tempo de limpeza

5.2 Verifique entre o rotor e a tela. Se a hélice
Ou a escova nao estiverem mais
empurrando as impurezas contra a tela,
substitua o rotor e a tela.

5.3 Verifique a vazao/tamanho do filtro.

6. Passagem de impurezas na
saida da tela do filtro

6.1 Junta da tela danificada ou
colocada incorretamente.
6.2 Tela do Filtro danificada

6.1 Verifique as condi¢Bes da junta. Substitua-
a corrigindo sua posicao se necessario.

6.2 A acomodagéo da tela pode aumentar o
tamanho da abertura do filtro. Se
danificada, substitua por um conjunto de
tela novo.

7. Vazamento no conjunto de
vedagédo

7.1 Gaxetas danificadas
7.2 Ajuste dos parafusos para
vedacao

7.1 Se os anéis estiverem danificados,
substitua por novos ( 0 conjunto de
vedacdo deve ser substituido anualmente,
dependendo do tipo da aplicacéo)

7.2 Verifique as porcas de ajuste da vedagao
para assegurar a colocacdo






