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SGC40 e SGS40
Visores de Fluxo

Descricao

O SGC40 em carbono fundido e o0 SGS40 em acgo inoxidavel sédo
visores de fluxo de janela dupla com conexdes roscadas, SW,
sanitarias e flangeadas.

Certificacao

Este produto esta disponivel com os certificados EN 10204 3.1. Este
produto atende plenamente os requisitos do "European Pressure
Equipment Directive 97 /23 / EC" e tem a marcaC équando requerido.
Nota: todas as solicitagdes de certificacao e requisitos de inspecéo
devem ser solicitados no momento da cotagao.

Extras opcionais:

- Indicador de fluxo visual para checar o fluxo do liquido na
tubulagéo.

- Mola: O indicador de fluxo visual pode ser acionado por mola
para aplicagdes em linhas verticais ou onde existem altas vazdes.
- Protetores de vidro Mica para aplicagcdes severas - quando estes
forem especificados a nomenclatura se torna SGC40M e SGS40M.
Veja na tabela abaixo como identificar quando os protetores de vdro
Mica devem ser usados.

Aplicacao Escolha do vidro a ser usado

Protetores de vidro Mica e

Vapor ou > pH9 Janelas de vidro Borosilicato

Protetores de vidro Mica e
Janelas de vidro Borosilicato
Apenas janelas de vidro Borosilicato

>150°C e > pH7
<150°C e < pH7

4 2 5

Tamanhos e conexoes
Yo' %t 1 140 1750 @ 2"
Roscada BSP, NPT e SW.

DN15, DN20, DN25, DN40 e DN50
Conexdes de grampo sanitario ASME BPE.

DN15, DN20, DN25, DN32, DN40, DN50, DN65, DN80 e DN100
Flanges EN 1092 PN40, ASME (ANSI) Classe 150 e Classe 300, JIS/
KS 10 e JIS/KS 20.

Versoes flangeadas possuem dimensdes face-a-face de acordo
com EN 558 Série 1.

Materiais
No. Parte Material
EN 10213-2 1.0619+N &
4 A
1 Corpo SGC40 go Carbono ASTM A216 WCB
. EN 10213-4 1.4308 &
SGS40 Aco Inoxidavel ASTM A351-CF8
EN 10213-2 1.0619+N &
4 A
2 Tampa S0C40 go Carbono ASTM A216 WCB
i EN 10213-4 1.4308 &
SGS40 Aco Inoxidavel ASTM A351-CF8
3 Janela Vidro Borosilicato DIN 7080
4 Juntas Grafite esfoliado reforcado

5 Parafusos da Tampa Aco Inoxidavel EN ISO 3506-1 A2-70

Materiais - extras opcionais
Nota: nenhum dos extras opcionais listados abaixo sdo mostrados
na ilustracéo acima.

6 Indicador de
fluxo visual

7 Mola Aco Inoxidavel

8 Protetores de vidro  Mica

Aco Inoxidavel

Nos reservamos o direito de realizar alteracées neste documento sem aviso prévio.
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Limites de pressao e temperatura

SGC40
Aco Carbono

SGS40
Aco Inoxidavel

| | Na&o utilizar nesta regiao.
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A-B-B Flangeada JIS 10 e KS 10.
A-C-C Flangeada ASME (ANSI) 150.
A-D-D Flangeada EN 1092 PN40.
A-E-E Flangeada JIS 20 e KS 20.
A-F-F Roscada BSP, NPT, Grampo sanitario, SW e Flangeada ASME (ANSI) 300.
Condigoes de projeto do corpo PN40
= L o SGC40 40 bar g @ 280°C
PMA P M A |
ressdo Maxima Admissive SGS0 40 bar g @ 178°C
o o SGC40 280°C @ 40 bar g
TMA T tura M A |
emperatura Méxima Admissive SGS40 280°C @325 bar g
Temperatura minima admissivel -10°C
PN40 SGC40 31.3 bar g @ 238°C
SGS40 28 bar g @ 230°C
SGC40 14 bar g @ 198°C
ASME (ANSI) 1
PMO Pressdo maxima de operacao para SME (ANS) 150 SGS40 22.5 bar g @ 220°C
servigo com vapor saturado ASME (ANSI SGC40 40 bar g @ 250°C
SME (ANSI) 300 SGS40 33 bar g @ 240°C
JIS 10 e KS 10 14 bar g @ 120°C
JIS 20 e KS 20 34 bar g @ 120°C
o = SGC40 280°C @ 40 bar g
™ T tura M
O emperatura Maxima de Operacéo SGS0 280°C @ 32.5 bar g

Temperatura Minima de Operagao

Nota: Para temperaturas mais baixas, consulte a Spirax Sarco

-10°C

Pressdo maxima de teste hidrostatico:

60 bar g
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Dimensoes e Pesos (aproximados) em mm e kg

Peso Grampo

(%] A A1l A2 B C D Flg Rosc Sanit
SW
DN15 130 95 120 50 45 10 3.0 2.5 2.5
DN20 150 95 140 50 45 10 4.0 3.0 3.0
DN25 160 95 155 70 631 5 5.0 3.5 4.5
DN32 180 - - 70 63 15 6.0 4.0 -
DN40 200 - 200 90 80 20 9.0 5.5 6.0
DN50 230 - 230 90 80 20 11.0 7.5 8.0
DN65 290 - - 130 115 30 28.0 - -
DN80 310 - - 150 115 30 37.0 - -
DN100 356 - - 160 115 30 43.0 - -

A Flanged ——

A1
Screwed and
Socket weld

__________ =R’

HE D (window)

"""""" f

le—g —l

Sanitary clamp

Informagoes de seguranca, instalacao e
manutencao

Para maiores detalhes, consulte o Manual de Instalagdo e
Manutencao fornecido com o produto.

Atencao:

Sob certas condicoes, elementos corrosivos no fluxo podem afetar
a face interna da janela, particularmente onde acido fluoridrico e
alcalis causticos estdo presentes. Protetores de vidro Mica devem
ser usados para proteger o vidro quando a unidade for usada em
aplicacoes com vapor ou onde o ph é maior do que ph9 ou quando
a temperatura for acima de 150°C com um ph maior do que ph7.
Inspecdes regulares do vidro para checagem da espessura da janela
devem ser realizadas com base na acessibilidade do sistema. Se
houver evidéncia de diminugao da espessura do vidro ou eroséo, a
janela deve ser trocada imediatamente. Sempre use protegao ocular
na observacao do fluxo através do visor.

Medidas cabiveis devem ser tomadas para proteger pessoas de
danos no evento improvavel de quebra da janela.

Nota de instalacao e manutencgao:

Aplique a graxa apropriada nas conexdes e parafusos do SGS40
em aco inoxidavel para evitar a soldagem a frio.

Visores de fluxo devem ter valvulas de bloqueio instaladas tanto da
entrada quando na saida. E importante que a valvula de bloqueio a
montante seja fechada primeiro para evitar a super pressurizagéo.
Visores de fluxo devem ser instalados ao lado da saida de um
purgador, tanto em tubulagdes horizontais como verticais, de
acordo com a dire¢éao do fluxo indicada no corpo. Aviso: quando o
indicador de fluxo visual for requerido para aplicagdées horizontais
a articulagao deve ser colocada para cima, caso contrario ndo ira
funcionar para o propdsito pretendido. Onde o purgador € de um
tipo de descarga por explosao, por exemplo termodinamico, o visor
de fluxo deve ser instalado a, no minimo, 1 metro do purgador. Isto
serve para garantir que o vidro ndo seja submetido a choque térmico
ou de pressado. Assegure-se de que o acesso esteja disponivel para
fins de manutengao.

Como solicitar

Exemplo: 1 visor de fluxo Spirax Sarco DN20 SGS40 com corpo em
aco inoxidavel, janelas removiveis em vidro temperado e conexdes
flangeadas EN 1092 PN40.

A unidade deve ser fornecida completa com os opcionais ‘indicador
de fluxo visual’ e os 'protetores de vidro Mica'.

Pecas de reposicao
As pecas de reposigcéo disponiveis sdo mostradas em linha sélida
na imagem abaixo.

Pecas disponiveis

Conjunto de janelas e juntas 3,
Conjunto de juntas

Aba indicadora de fluxo visual (ndo mostrado)

Protetores de vidro Mica (ndo mostrado)

o~

Como solicitar pecas de reposicao

Sempre solicite pecas de reposi¢ao usando a descrigédo fornecida
na tabela 'Pegas disponiveis' e determine o tamanho e tipo do
visor de fluxo.

Example: 1 conjunto de janelas e juntas para um visor de fluxo
Spirax Sarco SGS40.

=
i
R 1 —
[t J S
y Iy I 5!4
¥ LY ' [
- b e
' ’ Do
L o
=
[} pat]
t 5
gyl
-7
1
i
e
- . 3
I "u
i . 4
-l non v
- P v
* gl R [ *
- —__:>_1 LI 1 !
P 1 . i
po : ! [ 1
f v ) P |
] e L v 1
1 - - ' v
l :‘ | ! [ 1
' & | ! ' 1
! " - 15 | !
L ] e =2 f ]
: g
III [ I~ t.—P‘J| P, r
1 ) . P "R
1 A |I| A i ’
= i e
LR - - .,
i .
Y HREE R
L
.
.
-~
.
-
-
-
w o]
3 t==d
2 =
c (3 i
ez:3 £zzd
HEE ] |
1 H 5 1 :
! A A
R . R
o p o R 5*
e f{.___rh .-
!

* Item 5 is not
an available spare.

Torques de aperto recomendados

ou e
ltem |Tamanho Qtde = Nm
- mm =
DN15 - DN20 8 17 A/F M10 X 35 12
5 DN25 - DN32 8 19 A/F M21 X 50 | 28
DN40 - DN50 8 19 A/F M12 X 60 | 38
DN65 - DN100| 8 23 A/F M16 X 100 | 132
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