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Escopo

Este manual traz como linhas gerais Armazenamento,
Instalagdo, Operagdo e Manutengdo para a valvula
tripartida KITZ - Extremidades roscadas e SW Fire-
safe.

Cuidados e Avisos

Para garantir, operacdo e desempenho dos produtos
em seguranca e/ou sem problemas. Por favor leia
todos os itens deste manual cuidadosamente antes
do envio, manuseio, operagdo, inspecdo e
manutencao das valvulas.

Este manual deve ser mantido em algum lugar no qual
o operador e os responsaveis pela manutencdo possam
localiza-lo faciimente para té-lo como referéncia,
conforme necessario.

Embora este manual tenha sido respeitado, n&o
assumimos nenhuma responsabilidade por erros nao
intencionais, impropriedade ou inadequacéo. Qualquer
informagdo fornecida neste manual esta sujeita a
alteragGes sem aviso de retificacdo, a descontinuagao
do produto, modificacdes de projeto, ou qualquer outra
causa que o fabricante considerar necessario. Esta
edicdo anula todas as edi¢des anteriores.

Transporte, Movimentagao e Armazenagem

A. Durante o transporte e armazenagem, a
valvula deve permanecer na posicdo
totalmente aberta.

B. As vélvulas devem ser devidamente apoiadas

e protegidas antes de serem transportadas a
fim de evitar possiveis danos na valvula, ou
danos ao pessoal.

C. Antes da armazenagem, inspecionar as
vélvulas se houve avarias durante o
transporte. Mantenha todas as embalagens
de protecdo e protetores ligados as vélvulas
durante o armazenamento.

D. Recomenda-se armazenar as valvulas em
condicbes a prova de &gua. Valvulas de
esfera deverdo ser protegidas contra
umidade, poeira, lama, areia, névoa salina, e
agua do mar até que a mesma esteja pronta
para uso.

Inspegéo Pré-Instalagéo

A. Inspecione o sistema de tubulacdo antes da
vélvula ser instalada, garantindo que ela tenha
sido devidamente apoiada e lavada estando limpa
de sujeira, rebarbas e escéria de soldagem, que
poderdo danificar as vedagGes ou superficie da
esfera durante os ciclos e servigo inicial.

B. Remova a valvula da embalagem, instale a
alavanca e as outras partes que foram enviados,
protetores soltos dever&o ser removidos.
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Confirmar o tamanho da valvula e se a classe esta
correta para a instalagao.

Examine a esfera, se a mesma possui detritos ou
corpos estranhos. Os mesmo deverdo ser removidos.

Assegurar o funcionamento da véalvula se é suave
durante a abertura e durante o fechamento.

O torque de operacdo da valvula deve ter uma
resisténcia razoavel através do seu ciclo. Resisténcia
muito baixa pode ser um sinal de que ajustes de
vedagao ou apertos sdo necessarios (ver Secgéo 9).

Instalacao

Extremidade roscada — Use praticas de tubulagdo padrao
para instalar valvulas com tampas de rosca. Ao apertar a
valvula ao tubo, apligue a chave para a tampa da
extremidade mais proxima do tubo que estd sendo
trabalhado.

Extremidade SW - valvula podera ser soldada na linha
guando totalmente montada.

A

Apenas pessoas qualificadas devem soldar. Conforme
descrito na Segdo IX da Caldeira ASME Coddigo de
Obras.

Cicle a valvula deixando-a na posi¢do totalmente
aberta.

Remover ou proteger a alavanca contra respingos de
solda ou batidas.

Aplicar uma solda conforme imagem 1. CUIDADO:
Nao aqueca a secdo central a mais de 350° F
(176,7° C). Use uma vara de temperatura e um pano
molhado enrolado em torno da secao central para
evitar o sobreaquecimento e danos aos assentos
da tampa.

Para soldas que requerem varios passes para
atingir o tamanho de solda ideal, monitorar
cuidadosamente a temperatura do corpo da
valvula.

Nao cicle a valvula até que a mesma esteja
totalmente resfriada.



7. Solucdo de problemas
Aprox.1,5 mm
antes dag sgldagem

L A tabela a seguir lista as possiveis avarias que possam
ocorrer apés o uso prolongado.
_ ] - - —
N % Sintoma Possivel causa Acdes
K] -
V { Esfera danificada  |Substitua a esfera
/A% - Vazamento Vedag8es Substitua as vedacdes
| enquanto a valvula |danificadas

\ i encontra-se fechada| Esfera ndo esta Verifique se a esfera esta aberta ou
! totalmente fechada |fechada

Impurezas entre a |Lave a esfera internamente
esfera e a vedagao,

Movimento irregular f 5
— 9 entre aesferae o |Limpe as vedagdes e os assentos
da esfera
COrpo ou nas
vedagdes
L= 1,09 x Et (ou Es - a dimenséo que for manor) VedagOes Substitua as vedagGes
Onde: danificadas
' P ‘ . Aplicagéo em ) ~
L = Dimens&o minima do filete de solda [mm]; Elevado t Ip d‘; 50/ Confirme a presséao / temperatura de
Et = Espessura nominal da parede do tubo [mm]; evado torque elevada pressao aplica@éo
Es = Espessura de parede do encaixe [mm]; temperatura
Particulas estranhas|, . .
. Limpe internamente
na valvula
Imagem 1 Erro no

dimensionamento |Confirme a Bitola da
Barulho na operacéo|da vélvula e fluxo de|Valvula de acordo com
fluido com alta sua passagem

5. Inspegdo Pés-Instalacéo e testes velocidade

Porca da haste solta]Aperte a porca da haste
A. Ao pressurizar o sistema, testar as conexdes de

Danos na haste ou
na superficie de Substitua a haste
vedagao da haste

tubulacéo (corpo, assentos, gaxetas e haste), Vazamento através
esses componentes deverao ser cuidadosamente da haste
examinados detectando fugas. Processo de

Vedagédo da haste

ressdo devera ser repetido algumas vezes e o
p P 9 danificada

Substitua as vedagdes da haste

observado.
. Vazamento entre| x
B. Vazamentos encontrados em qualquer &rea Danos na vedagéo

~ . ; . corpo Substitua a vedacao do corpo
deverao ser imediatamente corrigidos pelo aperto do corpo

da porca de vedacdo (Secdo 9). Vazamentos e tampa

poderdo resultar em danos permanentes aos

materiais de vedagao.

6. Operagéo 8. Manutenc¢ao

A. Valvulas de esfera KITZ sao projetados para uma
vida longa de trabalho, com praticamente nenhuma
manutencdo, tendo somente alguns ajustes
periédicos na vedacdo da haste. A duragdo de
ajustes varia de acordo com a frequéncia de
operacdo da valvula e da estabilidade do servico
pretendido.

A. Apo6s a instalagdo, confirme se a alavanca tem
espacgo adequado, girando 90 graus. Para fechar
a valvula, rode a alavanca no sentido horario de
acordo com as letras e marcas direcionais na
alavanca.

B. A alavanca é montada junto a haste da valvula
em planos paralelos que se alinham com a
chaveta da esfera. Consequentemente, serve
como um indicador visual da posicdo da valvula
ao passo que a alavanca se alinha com o sentido
de escoamento ou com a tubulagdo quando esta
na posigéo aberta.

B. Em aplicagbes com ciclos curtos, verifiqgue
regularmente a area de vedacdo da haste a fim de
evitar e prevenir que ndo haja vazamentos na
vedacao da haste. Se ocorrer um vazamento, atentar
para a Secao 9.

C. Recomenda-se que a valvula seja operada 9. Ajuste da vedagdo da haste

somente nas posicdes fechada e completamente
aberta. Posicdo intermediaria pode danificar o
assento da valvula aumentando e favorecendo o
desgaste, esse desgaste é ainda maior quando o
fluxo possui velocidades elevadas.

A. A vélvula esta equipada com vedagéo na haste. Isso
proporciona periodos mais longos entre ajustes de
rotina.

B. A chave Allen deve ser usada para apertar os dois
parafusos de fixagdo uniformemente (imagem 1 e 2).
Girando o parafuso no sentido horario para apertar.
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10.

11.

Cuidado: Nunca retirar ou afloxar os
parafusos de fixacdo quando a valvula esta
sob presséo.

Isto completa o processo basico de ajuste em
linha. Se vocé tiver vazamentos persistentes que
ndo puderam ser corrigidos. Podera ser uma
indicagdo de danos ou desgastes de vedagéo,
assim a substituicdo das mesmas sera
necessaria.

Imagem 2

Imagem 3

Cuidados

Para ajudar a evitar ferimentos pessoais ou danos ao
equipamento, por favor leia esta secdo completamente
antes de efetuar qualquer operacéao.

A.

As classificacBes de pressédo sao baseadas em
muitas variaveis. Verifique se a mesma nao
excede a classificacdo de pressdo ou
temperatura indicada na placa de identificagao.

Usar equipamento de protegcdo e tomar as
precaucdes adequadas para evitar lesbes
causadas pelas descargas de fluidos presos.

Use apenas pegas originais do fabricante para a
manutencao.

Para garantir a seguranga e manter a garantia,
nunca modifique o produto sem a aprovagéo
prévia do fabricante.

Desmontagem
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Cuidado: Nao tente reparar ou desmontar
parcialmente uma valvula enquanto ela estiver na
linha e sob pressao.

Isole a valvula, despressurize-a, deixando a
valvula semi aberta para aliviar a pressao a partir
da cavidade do corpo, apds remova a valvula e
em seguida realize a manutencdo.

Este projeto ndo é o modelo mais adequado para
desmontagem e substituicdo da sede. Isto ocorre
devido ao torque necessario para retirar as tampas.
A fim de remover da tampa a partir da valvula,

uma chave sextavada e/ou uma chave estendida
poderdo ser necessarias para realizar a
desmontagem. A valvula deve ser devidamente
fixada antes de remover as tampas manualmente.
Recomenda-se entrar em contato com o fabricante
ou representante antes de desmonta-la.

12, Garantia

A. Assegura-se aos produtos fabricados pela MGA,
garantia contra qualquer defeito de material ou
fabricagdo que neles se apresentem, no periodo
de 6 (seis) meses contados a partir da emissao
da nota fiscal. Os servigos de garantia a serem
prestados sdo restritos  unicamente a
substituicdo ou reparo de pecas defeituosas. O
processo serd livre de custos desde que o
produto retorne acompanhado da nota fiscal de
compra. A garantia torna-se nula e sem efeitos
se a peca sofrer dano provocado pro acidentes,
apresentar sinais de violagdo, mau uso ou
alteragcdo do projeto inicial. Para obter qualquer
informac&osobre a sua véalvula, ou se necessitar
assisténcia técnica, favor informar didametro e o
cédigo de rasteabilidade que se encontra
gravado no corpo da valvula. A MGA somente
garante valvulas automatizadas, montadas pela
prépria MGA ou filiais.

B. Esta garantia ndo é aplicavel a qualquer produto
que foi modificado, sofreu alteragdo do projeto
ou funcao depois de sais da MGA.

13. Atencao

C. O fabricante ndo assume quaisquer responsabi-
lidade por danos nas valvulas originados pela
aplicacdo incorreta de suas valvulas, ou
operacdes realizados por operadores impruden-
tes / inexperientes que ndo cumpram o que esta
estabelecido no manual de operacdes fornecido.

D. As valvulas devem ser utilizadas de forma
adequada com a finalidade que foram
construidas, ou designadas. O uso de valvulas
padréo para aplicagbes especiais ndo deve ser
aplicado, a menos que o fabricante ou o
representante tenha sido consultado.

E. As vélvulas devem ser operadas e mantidas em
estrita conformidade com os procedimentos.
Operacdo ou manutencdo fora destes



procedimentos constitui abuso do produto e

Lista de Componentes

Item Componente Materiais Qtd Item Componente Materiais Qtd
1 Alavanca Ferro fundido 1 10 O'ring do corpo HNBR 90D 2
2 Porca da Alavanca | A36 Ago Carbono revestido 1 11 Esfera A351 Gr. CF8M 1
3 Stop A36 Aco Carbono revestido 1 12 Vedagéo PEEK 2
4 Arruela Aco Inox 301 1 13 Corpo A105N 1
5 Arruela A276 Gr. 304 1 14 Tampa A105N 2
6 Gaxeta Grafite 1 15 Mola e esfera A276 Gr. 304 1cj
L e S ) i | o [pumonen | AeEmCaO |,
8 QO'ring da haste HNBR 90D (1.1/2" e 2") 1 17 Placa com a marca Aco Inox 304 1
9 Arruela de encosto PEEK 1 18 Placa de Identificagdo | Aco Inox 304 1

anula toda a garantia e reivindicagdes.
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Vista explodida da CL.1500







Lista de Componentes

Item Componente Materiais Qtd Item Componente Materiais Qtd
1 Alavanca Ferro fundido 1 10 O'ring do corpo HNBR 90D 2
2 Porca da Alavanca | A36 A¢o Carbono revestido 1 11 Esfera A351 Gr. CF8M 1
3 Stop A36 Aco Carbono revestido 1 12 Vedagéo PEEK 2
4 Arruela Aco Inox 301 1 13 Corpo A105N 1
5 Arruela A276 Gr. 304 1 14 Tampa A105N 2
6 Gaxeta Grafite 1 15 Mola e esfera A276 Gr. 304 1cj
, e S ) i | 1o [Paaonen |mormCeOT |
8 O'ring da haste HNBR 90D (1.1/2" e 2") 1 17 Placa com a marca Aco Inox 304 1
9 Arruela de encosto PEEK 1 18 Placa de Identificacdo | Aco Inox 304 1
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Vista explodida da CL.2500




